EXPLOSIONES & SEGURIDAD

Puncernau Asociados

\

Explosiones & Seguridad, de Puncernau & Asociados, es una empresa de consultoria, ingenieria,
ensayos y simulacion, formacion y equipos de proteccion y prevencion en el campo de la
seguridad industrial. El entorno de la empresa es cada vez mas complejo, y esta se deben adecuar
una mayor competencia y a nuevas normativas:

e DIR. ATEX: elaboracion de documento de proteccion de explosiones, caracterizacion de
productos, medidas de prevencion y proteccion en atmosferas explosivas (gases y vapores,
liquidos y polvos) en equipos y procesos

También se pueden gestionar problematicas de productos quimicos, de acuerdo con

e DIR. PRODUCTOS QUIMICOS: disefio seguro de procesos tipo runaway,
descomposiciones,... por método DIERS, asi como estabilidad térmica de productos
(calorimetria,..)

e OPTIMIZACION DE REACCIONES Y PROCESOS: Una mayor competencia implica a la
empresa optimizar los procesos y reacciones: incremento de rendimientos, no producir
subproductos, conocer las cineticas de reaccion y posibilitar su automatizacion.

Un nuevo entorno empresarial aparece con las Directivas Europeas y Norma CEN. En el marco de la
Prevencion de Riesgos Laborales y Accidentes Mayores todas las Directivas ATEX hacen referencia a
la seguridad en atmosferas explosivas (seguridad en maquinas, en los sistemas de proteccion a
usar, en las disposiciones minimas en ambientes explosivos, etc.) y frente al riesgo de accidentes
mayores (procesos, productos, almacenamientos,... inestables). De estas Directivas se derivan unas
normas CEN vy directrices que son de aplicacion en toda Europa una vez se publican.

La Dir. ATEX como resultado de el andlisis de riesgo (ha realizar segin Ley de Prevencion de Riegos Laborales)
se aplicables a todas industria que procese sustancias susceptibles de quemar o descomponerse.
Implican a muy diversos sectores (petroguimica, quimica, farmacia, alimentacion, energia convencional y renovables,
madera, piensos, metalurgia, etc.) Proces0S y equipos (tanques almacenaje y proceso, reactores, conducciones,
tratamientos de residuos y vapores, compresores, bombas, silos, filtros, molinos, secadores, atomizadores, etc.). Se
incluyen todo de productos inestables, polvos inflamables (pigmentos, plasticos, alimentos, piensos,..), liquidos
(disolventes, combustibles,..), gases (propano, metano,..), metales (aluminio, acero,..) y materiales (textiles,
residuos,...). La industria debe tener en cuenta, por tanto:

e Documento proteccién explosiones—> Evaluacion del riesqo de explosidn en equipos y
reacciones
- Areas Clasificadas: equipos eléctricos y no eléctricos clasificados
- Fuentes de Ignicion: Electricidad estatica, Chispas mecanicas, Friccion,....
- Riesgo de producto: estabilidad térmica, etiquetado,...
- Riesgo de reacciones: runaway, descomposiciones, malas operaciones,..
- Riesgos de propagacion
- Planes de Emergencia

T 34-93-20500 12 F 34-93-205 00 12 Presentation Paseo Bonanova 96
info@puncernau.net www.puncernau.net  Pagina 1 de 2 A10 2015-03-06 E-08017 Barcelona



EXPLOSIONES & SEGURIDAD

Puncernau Asociados

Ensayos de producto para gases, liguidos y polvos = conocer las caracteristicas de sequridad
- Explosividad: Pmax, Kst, CLO, energia de ignicion, temp. de ignicion,....
- Estabilidad térmica de productos

Consultoria, ingenieria para prevencion y proteccion de explosiones = solucion mas adecuada
- Simulacion de explosiones para cualquier escenario

- Consultoria con los mejores especialistas mundiales

- Seleccion de equipos de prevencion, supresion y aislamiento de explosiones

- Estudios de riesgo en, célculo de &reas de venteo, quenching

- Homologacion de equipos—> si comprobacion de si el equipo cumple con las especificaciones

- Certificacion de equipos de proteccion en condiciones distintas a ATEX

- Certificacion de equipos

Modelizacion de explosiones

La modelizacion de explosiones, incendios y dispersion gracias al CFD que desarrolla modelos de
como evolucionardn la presion y las llamas en caso de explosiones e incendios. Estos modelos
permiten, por ejemplo, donde situar las oficinas y centros vitales de control de una planta de forma que
en caso de explosion no sufran dafios, o calcular el area de venteo de grandes silos, por ejemplo, de
50,000 m3 0 mas

Sistemas de prevencion y control para gases, liquidos y polvos = evitar un factor de la explosion
- Inertizacion por nitrdgeno u otro gas inertizante (falta de oxigeno)

- Reduccion de la cantidad de combustible

- Reduccion y/o eliminacion de las fuentes de ignicion: electricidad estatica, chispas,...

- Aspiracion de polvos en planta y ventilacion para emergencia y trabajos en caliente

Sistemas y equipos para la proteccion de explosiones = controlar al explosion a niveles aceptables
- Seleccion del equipos mas adecuado para cada situacion:

- Apagallamas: deflagracion, detonacion de fin de linea con/sin valvula presion/vacio,

- Discos de ruptura, paneles de venteo para equipos y reactores con/sin apagallamas

- Equipos de proteccidn, supresion y aislamiento de explosiones

Optimizacion y Sequridad de procesos y reacciones —> conocer y optimizar tus reacciones guimicas
- Optimizacion reacciones: mejora de “recetas”, screening, cinética,

- Automatizacion de procesos

- Calorimetrias y Escalado, entalpia de reaccion,.....

- Calorimetros adiabéticos, de reaccion y de laboratorio computerizados,..

Formacion de personal y documentacion técnicas = mejorar tus conocimientos
- Cursos de formacion estandar y a medida con datos de su planta de cualquier aspecto de ATEX
y reacciones quimicas. Curso especiales
- Bibliografia y series especificas, videos, programas de calculo, normas, libros, paquetes de
training.

Todos los anteriores puntos son aplicables a todo tipo de productos, equipos y procesos tal como se ha
comentado anteriormente

Para cualquier consulta no dude en ponerse en contacto, cordialmente,

Miguel Puncernau, Director
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